celik halath kaldirma makineleri
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1991 'de ciktigl bu yolda...

Tarkiye Ving Sektorunun ilk ARGE Merkezi,

Diinya Standartlarinda URETIM,

Turkiye'de 5 BOLGE Mudurlug,

DUNYA'nin her yerine SERVIS ve MONTAJ hizmeti,
GURALP simdi yepyeni 6zelliklerle ayni yolda daha GUGLU...




Yiiriiyiis Grubu
Ving uygulamalari icin 6zel tasarim «
Tiim modellerde gébekten tahrik «
Servis faktorl yuksek helisel dili rediiktor «
Invertor kontrolli ile yumusak durus kalkis «
Maksimum kanca yanagimini saglayan kompakt yapi

Yiriitme Grubu Limit Switch'leri
« Gift kademeli yariitme grubu switch'leri ile
araba - kdprii icin emniyetli ve yumusak durus kalkis

Kaldirma Grubu Limit Switch’leri
Tamburdan hareket alan tur switch'leriile «
ayarlanabilir asagi yukari hareket limitleri

Asiri Yiikk Korumasi
Surekli ylk kontrolu «
Emniyetli calisma
Gosterge secenegi

Kanca Gruplari
Dovme celikten imal kanca gagasi «
360° donebilme «
Standart emniyet mandali -
Kapakl kanca makaralar «

Elektrik Panosu
+IP55 ve IP65 koruma sinifi
+ PLC ve Invertor kontroli ile yumusak durus kalkis
« Farkli uygulamalar icin 6zel yazilimlar
«Yiiksek Emniyet
+ Makinaya 6zel ergonomik tasarim

Fren
« Uzun 6mir (en az bir milyon kez frenleme)
« Ayarlanabilir tork
« Asbestsiz fren balatasi
« Yuksek calisma periyodu
« Emniyet katsayi > 2,5

Halat Kilavuzu
« Yay baskisi ile yliksek emniyet
« Dokiim (GGG60) malzemeden Uretim

Tambur
« Celik cekme borudan tiretim
+ En az halat aginmast icin hassas islenmis yivler

Kaldirma Motor / Rediiktor / Fren Grubu
« Ustiin Alman teknolojisi
«Yiiksek hassasiyetle islenmis helisel disliler
« Sessiz calisma
« Yiksek tork degeri
« F sinifi izolasyon ve IP55 koruma sinifi
« PTC termistor 1s1 kontrol sensorleri



‘ ‘ Celik Halath Cift Kiris

ma

makineleri”

“Yiikiiniizii hafife
aliyoruz, isimizi degil..!

Kaldirma Rizlar
Kapasite (kg) Donam Calisma Sinifi Yakseklig (m)
FEM ISO Kaldirma Hizi (m/dk) Araba Hizi (m/dk)
12
1000 16
3m 20
Mé 12
1250 2/1 16 14/8
20
12
1600 2m M5 16
6 S 5] 2
2000 8
3m 10
M6 6
2500 4/1 8 07/4
10
6
3200 2m M5 8




Kapasite (kg)

Donam

Calisma Sinifi
FEM ISO

Kaldirma
Yuksekligi (m)

Hizlar

Kaldirma Hizi (m/dk)

Araba Hizi (m/dk)

Kapasite (kg)

Donam

Calisma Sinifi
FEM ISO

Kaldirma
Yuksekligi (m)

Hizlar

Kaldirma Hizi (m/dk)

Araba Hizi (m/dk)

2000

2500

3200

2/1

3m M6

12

16

24

2m M5

12

16

24

12

16

24

14/8

4000

5000

6300

3m M6

2m M5

07/4

25/10
5/20
7,5/30

4000

5000

6300

2/1

3m M6

12

16

24

2m M5

12

16

24

1AM M4

12

16

24

13/8

8000

10000

12500

3m M6

2m M5

1Am M4

06/4

25/10
5/20
75/30
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Kapasite (kg)

Donam

Calisma Sinifi
FEM ISO

Kaldirma
Yiksekligi (m)

Hizlar

Kaldirma Hizi (m/dk)

Araba Hizi (m/dk)

6300

8000

12500

16000

2m M5

17

24

32

17

24

32

12/8

8

12

16

8

12

16

06/4

25/10
5/20
7,5/30

Kaldirma Hizlar
Kapasite (kg) Donam Galisma Sinifi Vitksekligi (m)
FEM ISO Kaldirma Hizi (m/dk) Araba Hizi (m/dk)
16
8000 2m M5 24
2/1 36 12/76
16
10000 1Am M4 24
36
8
16000 2m M5 12
4/1 18 2 8 2
8 06/38 n = ©n
20000 1Am M4 12
18
8
25000 2m M5 12
6/1
8 04/25
32000 1Am M4 12

11
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Tek devirli frekans invertér kontrollti

Kapasite (kg)

Donam

Calisma Sinifi
FEM SO

Kaldirma
Yiksekligi (m)

Hizlar

Cift devirli motorlu kontaktér kontrollii

Kaldirma Hizi (m/dk)

Araba Hizi (m/dk)

25000

2m M5

8

12

18

24

Kaldirma Hizlar
Kapasite (kg) Donam Calisma Sinifi Vikseklig (m)
FEM ISO Kaldirma Hizi (m/dk) Araba Hizi (m/dk)
14
8000 22
2/1 33
14 1,1/68
10000 22
33
2m M5 7
16000 11
16 g1 8¢
7 G 5|2
20000 4/1 1 05/34
16
7
25000 11
1AM M4 16
30000 6/1 7 04/23

32000

2m M5

8

12

18

24

40000

1AM M4

8

12

18

24

125/5

40000

2m M5

8

12

16

20

50000

1Am M4

8

12

16

20

63000

1Bm M3

8

12

16

20

08/32

63000

2m M5

6

On Request > 6

80000

8/1

1AM M4

6

On Request > 6

06/24

25/10
5/20

Kaldirma Hizlar
Kapasite (kg) | Donam | Calisma Sinifi Yiiksekligi (m)
FEMISO Kaldirma Hizi (m/dk) Araba Hizi (m/dk)

8
12

25000 4/1 2m M5 18 1/4
24
8
12 2188

32000 3m M6 16 AR o
20

6/1 8 065/26

12

40000 2m M5 16
20

75/30




Kaldirma makinelerimiz standart olarak 1 ton ile 80 ton arasinda,
farkli hiz ve calisma sinifi alternatifleri ile Gretilmektedir.
Kaldirma makineleri grubunda; sabit, monoray arabali ve cift
kiris araball kaldirma makineleri Gretimi yapiimaktadir. Fiziki
boyutlari itibariyle dar 6lct araliklarinda calisabilir ¢zellikle
tasarlanmistir.

Gelismis teknolojik yatirimin sonunda otomasyon sartlarinda
Uretilmekte olan makinelerimiz, uzun sUren testler sonucu
kesintisiz hizmet verecek gerekli donanima sahip olarak
Uretilmektedir. Dlnya standartlarini karsilayacak ving
konseptini belirleyen teknik ekibimiz, uzun stren arastirma
ve gelistirme sdrecinin sonunda; moduler, standart,
servis ve bakim sartlari kolay olan makinelerimizi
tasarlamislardir.

Halatli kaldirma makinelerinin tim araba gruplarinda
baslikli sisteme gecilmis ve tdm yUrlyUs gruplar
gobekten  tahrikli  sisteme  cevrilmistir.  Ving
kullanicilarinin nem verdigi bir konu olan makine 61U
mesafesi azaltiimig ve Giiralp Ving'e 6zgi tasarlanan
kontrol panosu kullanilarak ergonomik bir gériinim
saglanmistir.

Uretim hatlarini gelistirerek mevcut  kalitesini
ve verimliligini arttiran Giiralp, tasarimlarinda
gerekli statik analizleri prototip Uzerinde %7100
Urdn testi ve genellikle gozden kacirilan bir husus

olan risk analizi calismalarini yaparak farklilk

olusturmaktadir.




© Daha yiiksek calisma hizi

© Daha fazla calisma sinifi alternatifi

© Daha genis iiriin yelpazesi ve se¢cim araligi

© Daha kompakt bir dizayn ile hafifletilmis bir makine

© Daha fazla kaldirma yiiksekligi alternatifi

© Digli tahrikli yiiriitme yerine; Gobekten tahrikli yiiriitme ile bakim kolayligi

ma

makineleri”

“Yiikiiniizii hafife
aliyoruz, isimizi degil..!
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GAO32

GAO50

Kaldirma Hizlar
Kapasite (kg) Donam Galisma Sinifi Vaksekligi (m)
FEM ISO 9 Kaldirma Hizi (m/dk) Araba Hizi (m/dk)
12
1600 2/1 20 12/8
2m 30 S
M5 6 3
3200 4/1 10 06/4
15

Kaldirma Hizlar
Kapasite (kg) Donam Galisma Sinifi Yaksekligi (m)
FEM ISO 9 Kaldirma Hizi (m/dk) Araba Hizi (m/dk)
12
2500 2/1 20 16/104
2m 30 S
M5 6 A
5000 4/1 10 08/52
15

19



GAOG63 GAOGS8

Kaldirma Hizlar Kaldirma Hizlar
Kapasite (kg) Donam Galisma Sinffi Vaksekligi (m) Kapasite (kg) Donam Galisma Sinffi Yaksekligi (m)
FEM ISO g Kaldirma Hizi (m/dk) Araba Hizi (m/dk) FEM ISO 9 Kaldirma Hizi (m/dk) Araba Hizi (m/dk)
12 12
3150 2/1 20 14/84 3400 2/1 20 16/6
2m 30 = 2m 30 =
M5 6 3 M5 6 3
6300 4/1 10 0,7/4.2 6800 4/1 10 05733
15 15

20 21
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GA100

Kaldirma Hizlar
Kapasite (kg) Donam Galisma Sinifi Vaksekligi (m)
FEM ISO 9 Kaldirma Hizi (m/dk) | Araba Hizi (m/dk)
12
5000 2/1 20 16/10
2m 30 =4
M5 6 A
10000 4/1 10 08/5
15

GA125

Kapasite (kg)

Donam

Galisma Sinifi
FEM ISO

Kaldirma
Yuksekligi (m)

Hizlar

Kaldirma Hizi (m/dk)

Araba Hizi (m/dk)

5000

6300

10000

12500

2m
M5

12

20

30

12

20

30

16/10

6

10

15

6

10

15

08/5

5720

23
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Yiikiiniizii hafife

aliyoruz, isimizi degil..!

Kapasite (kg)

Donam

Calisma Sinifi
FEM ISO

Kaldirma
Yuksekligi (m)

Kaldirma Hizi (m/dk)

1000

1250

1600

3m
M6

12

16

20

12

16

20

2m M5

12

16

20

14/8

2000

2500

3200

4/1

3m
M6

6

8

10

6

8

10

2m M5

6

8

10

07/4

25
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Kaldirma

Kapasite (kg) Donam Calisma Sinifi Yuﬁflillri;im) Kaldirma Hizi (m/dk)
FEM ISO

12
2000 3m M6 16
24
12

2500 2/1 16 14/8
24
2m M5 12
3200 16
24
6
4000 3m M6 8
12
6

5000 4/1 8 07/4
2m 12
M5 6

6300

12

Kapasite (kg) Donam Cagérr\r/wlalss(ljmﬂ Yiksekligi (m) Kaldirma Hizi (m/dk)

12

4000 3m M6 16
24
12

5000 2/1 2m M5 16 13/8
24
12

6300 1Am M4 16
24
6

8000 3m M6 8
12
6

10000 4/1 2m M5 8 06/4
12
6

12500 1Am M4 8
12

27
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Kapasite (kg)

Donam

Calisma Sinifi
FEM ISO

Kaldirma
YUksekligi (m)

Kaldirma Hizi (m/dk)

GMDGO

6300

8000

12500

16000

2m
M5

17

24

32

17

24

32

12/8

8

12

16

8

12

16

06/4

Kapasite (kg) Donam Calisma Sinifi Y(Jijleolillrigia(m) Kaldirma Hizi (m/dk)
FEM ISO
16
8000 2m M5 24
36
16 12/76
10000 2/1 1Am M4 24
36
8
16000 2m M5 12
18
8 06/38
20000 4/1 1AM M4 12
18
8
25000 2m M5 12
6/1
8 04/25
32000 1Am M4 12

29
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@ SWP

<

v A

>

Load : 100.000

Time : 1 week

Kapasite (kg) Donam Galisma Sinifi Yuﬁglri;im) Kaldirma Hizi (m/dk)
FEM ISO
14
8000 22
2/1 33
14 11/68
10000 22
2m M5 33
7
16000 1
16
7
20000 4/1 1 05/34
16
7
25000 11
16
1Am M4
30000 6/1 7 04/23

¢

Programlanabilir
Kontrol Birimi

Sistemde kullanilan programlanabilir kontrol birimleri, operatér kaynakli arizalari
onledigi gibi sistemin ortalama kaldirdigi yik, yike bagli calisma zamani, emniyetli
calisma suresi, asirt yUk ve asir motor 1sinmasi ve hiza baglh saat basina anahtarlama
sayist gibi FEM degerlerinin takibini yapabilmeyi de mumkin kilar. Kaldirma
motorunun iki hizli olmasi durumunda, acil stop disinda operatérin anlik hiz
degistirme komutlarina ragmen motorun ¢alismaya her zaman birinci hizla baslayip
birinci hizda durmasi saglanir. Bu durum frenin ve kaldirma makinasinin yipranmasini
engeller. Ayrica ekranda goriinen ariza kayitlari sayesinde arizaya daha dogrulukla ve
hizl mtdahale edilmesi mtmkun olur.

Kestirimci
Bakim
Uygulamasi

Uygulama sayesinde vincin bakim periyodlarini kontrol edebilir ve bu periyodlarin
takibini kolayca yapabilirsiniz.

Salinim Onleme

Ving yatay hareketinde standart olarak dogrusal rampalar kullanildigindan hizlanma
veya yavaslama esnasinda yukte salinimlar meydana gelir. Ilk hareket verildiginde veya
hizlanma esnasinda once araba veya koprl hareket edecek yik sonradan gelmeye
baslayacaktir. Ayni sekilde durus verildiginde veya yavaslamaya gecildiginde once
araba veya kopru hizini kesecek, yUk sonradan yavaslayacaktir. Boylece asili olarak
hareket ettirilen yUkte sarkac gibi salinim olusacaktir. Olusan bu salinimdan dolayi
kontrol ve pozisyonlama problemleri yasanir. Hicbir 6zel ara¢ kullanmadan bu
salinimi durdurmak icin sahada operator veya yardimci ¢alisanlarin eliyle yUk tutularak
durdurulmaya calisilir veya tecrtbeli operatér salinima karsi vincte tepki hareketi
uygulayarak salinimi azaltir. Bu operasyonlar dncelikle saha ve calisan guvenligini
tehlikeye sokar. ikinci olarak da operasyon strelerinde kayiplara sebep olur.

Salinim énleme uygulamasinin getirdigi avantajlar:

Daha fazla glivenlik ve daha az kaza riski icerir,

Yiik ve makineyi koruyarak daha az bakim gerektirir,

Operatériin sorumlulugu azalr, sadece tasiyacadi yiike konsantre olur.

Ddistik gevrim stiresi (%25 e kadar ) ile operasyon zamanindan kazandirir ve ézellikle otomatik makinelerde dtistik enerji maliyeti saglar.

31



Carpilma
Onleme Sistemi

Genis koprt acikhgina sahip vinglerde ytrlyts esnasinda raylardaki dengesizlikler,
tekerlek capindaki farkhliklar, motor kaymalarindaki farkliliklar, tekerleklerin ray
Uzerindeki kaymalarindan ve yukun balanssiz olmasindan kaynaklanan sebeplerden
dolayi vincin tekerleklerinde asiri stres ve yipranma olusmaktadir. Carpilma 6nleme
sistemi, ray yollarinda asinmalar meydana gelmesini &nlemek icin vincin ray Uzerindeki
hizini algilar ve buna gore hizinda dizenleme yaparak carpilma ve kaymanin
engellenmesini saglar.

Bosta - Yukte
Hiz Uygulamasi

Kaldirma makinasinda bulunan yik hicresi (load cell) aracilidi ile kancada yuk olup
olmadigrkontrol edilerek kancada ylk yokiken operatériin daha hizliislem yapabilmesi
saglanir. Kaldirma ve ylrttme motorlarini stres altina sokmayacak sekilde ytke bagl
hiz ayari saglanir. Kancanin kaldirdigi yike bagl olarak yuk arttikga hizi yavaslar, yik
azaldikca calisma hizi artar.

Elektronik Asin Yuk
Kontrolu

Kaldirma makinalarinda elektronik asiri yik uygulamasi ile ving ve cevresinin gtvenligi
saglanmaktadir. Avrupa Standardi IEC 60204'e gore kaldirma makinelerinde asirt yik
durumunda sistemi durduran bir emniyet donanimi kullanilmasi sart kosulmustur.

Hiz Kontrol Cihazlan

Sistemde kullanilan hiz kontrol cihazlari ile durus ve kalkislarda hiz kontrold saglanir.
Yumusak durus ve kalkislar kaldirma makinasini ani sok ve darbelerden koruyarak
makinanin daha uzun émurli olmasini saglar. Istenmesi durumunda set edilmis hiz
araliklarr icerisinde operator vinci istedigi hizda kontrol edebilir.

Yuk / Durum Gosterge Ekrani

Sistemlerimizde yik/durum gosterge ekranlari iki sekilde uygulanabilmektedir.

Harici Gosterge
Uzerinde

Kaldirma makinesi Gzerinde kaldirlan yik tonaj degeri 50 metre mesafeden gece
ve glindUz rahatlikla gorulebilir ve gerekli durumlarda hata, uyari ve durum bilgileri
kullaniciya sunulur.

Uzaktan Kumanda
Uzerinde

Sistemlerimiz ile birlikte opsiyon olarak verilmekte olan uzaktan kumanda Uniteleri
Uzerindeki LCD ekran ile operatore agirlik, hata, uyari, ve sistem durum bilgileri
gosterilmektedir.

Senkron (Tandem)
Calisma

Iki veya daha fazla vincin ayni anda senkron olarak ¢alismasinin istendigi durumlarda
sistemlerin tek bir merkezden yonetilmesini saglar. Vinglerin kendi arasinda kablosuz
haberlesmesi saglanarak vinclerden birinin istem disi durmasi halinde digerlerinin de
calismalarini durdurmasi saglanir.

Tam ve
Yan Otomatik
Proses
Uygulamalan

Musterilerimizin prosesine uygun yazihm gelistirilerek sorunsuz ve kesintisiz bir
calisma gerceklestirilir,



kozel

l ’- ’ ” StandartUrtingruplarimizigerisinde bulunmayanfarkli kapasite, hizveya ¢calismasiniflarindaki

makine talepleriniz icin, ilgili standartlar cercevesinde muhendislik birimlerimizce
hazirlanacak ozel tasarimlarimiz ile isteklerinize cevap verebilmekteyiz.
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www.guralpvinc.com.tr

Musteri Danisma Hatti

444 \INC
444 84 62
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